Minimiza la cantidad de residu  0s
Reutiliza el ag ua

Bajo consumo de energ ia
Sistema totalmente automati co

evaporadores
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Equipos de evaporacion

Solucién a los problemas de gestion de residuos liquidos industriales mediante
la tecnologia de la evaporacion. Esta es la mas adecuada para reducir de forma eficaz
y definitiva la cantidad de residuos que se deben gestionar, ya que concentra al maximo
el sélido contaminante y reutiliza el agua una vez tratada.

El agua se evapora en vacio y al condensarla devuelve toda su energia al sistema.
El Unico consumidor de energia es la bomba de vacio.

Las instalaciones funcionan con un minimo coste de explotacion y el destilado
limpio es muy apropiado para su reutilizacién.

Se logra una gran concentracion sobre el residuo obtenido tras el proceso, siendo
minimo el valor frente al inicialmente tratado.

Gracias a la reduccion dréastica de la cantidad de residuo y dado el bajo coste de
explotacion, se amortizara en muy poco tiempo la inversion del sistema.

Etapas del proceso @

Nivel de liquido constante en el evaporador
automatico - intercambiador de calor siempre
hamedo

Precalentamiento del agua de proceso por el

@ destilado saliente intercambiador de calor de
@ contracorriente —transmision de calor 6ptima

Evaporacion del agua clara, concentracion de
las particulas de suciedad sin componentes
rotatorios — ningun desgaste, extraible a mano
— esfuerzo minimo para inspeccion y

@ mantenimiento

@ Auto limpieza mecénica del sistema durante el
funcionamiento
Alta velocidad de flujo, transmision de calor
@ méaxima — mantenimiento minimo

Separador de alto rendimiento patentado,
separacion de gotas 6ptima apropiado también
para medios espumantes, calidad maxima de
destilado
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Produce el vacio de 600 mbares, destilado libre
de, g érmenes a una temperatura > 120 °C
rotores de acero noble sin contacto, consumo
de energia minimo, con control térmico

Directamente a la reutilizaciéon 2 - 3 m de altura

Nivel de liquido constante en el evaporador de elevacién — sin bomba
automatico - intercambiador de calor siempre

humedo

@ Sélo 1 - 10 % de la cantidad, salida en funcion
de la concentracion, adaptacion, automatica
Precalentamiento del agua de proceso por el patentada a las distintas concentraciones de,
destilado saliente intercambiador de calor de entrada, 2 - 3 m de altura de elevacion — sin
contracorriente —transmision de calor 6ptima bomba
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Principales caracteristicas

con el agua residual, por tanto,
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El sistema VCT® esta disefiado para que se pueda quitar, manualmente y de
manera facil, el intercambiador de calor para realizar las tareas de
mantenimiento.
El intercambiador de calor de los modelos VCT® 90 — 2400 puede limpiarse
durante el proceso mediante el sistema

Programable)

El sistema VCT® va equipado como medida standard con una unidad de enjuagado
para la limpieza automatica de todos los componentes que estan en contacto

reduciendo considerablemente el mantenimiento, incluso con cargas muy
contaminadas. La unidad principal incluye el tanque de enjuagado, las véalvulas

neumaticas y todas las mangueras de enjuagado. El ciclo de enjuagado se inicia
automaticamente, supervisado por el controlador PLC (Controlador Légico

-

Al final del ciclo, los residuos pueden expulsarse a presiéon o conducirse a un

recipiente colector con un nivel méas alto.

La solucién destilada es expulsada del VCT® durante el proceso. Puede k
canalizarse hasta un recipiente de almacenamiento, bien en un nivel mas alto

0 a varios metros.
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® Separador con ciclon triple

® Trayecto de aceleracion
doble

® Doble control con sensores

@ Mirillas de inspeccion para
supervisar el proceso
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® Alta concentracién P
o . un intercambio de calor 6ptimo
® Sin piezas rotatorias en

la zona de suciedad @ Autodepuracién mecanica con

) ActivePowerCLean
® Lavado automatico

Circulacion natural a alta velocidad para

® Para inspeccion y mantenimiento puede
desmontarse facilmente sin artefactos de

elevacion y con poca manipulacién

® Nivel de liquido constante

Modelos de evaporadores @ Intercambiador de calor siempre himedo

evitando sedimentaciones

MODELOS DE EVAPORADORES

Modelo

VDT 20
VCT 30
VCT 40
VCT 60
VCT 75

VCT 175
VCT 350
VCT 750

VCT 1500

agua’

Produccion
L/h - L/Dija
20 — 480

40 — 960

75 - 1800

175 - 4200

350 - 8400

750 - 18000

1500 - 36000

Consumo APC CLEAR CAT
KW
2.5 1230x 600 x 1335

Dimensiones

3.4 - - 1230x 600 x 1335

5.9 opcional 1350x 920 x 1855

T opcional 1550x 1220 x 2300

21 opcional 2500x 1100 x 2800

3035x 1400 x 3060

41. opcional

83 opcional 3035x 1400 x 3060
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Principales aplicaciones
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N Antes de efectuar la pintura o el recubrimiento de polvo se desengrasan las piezas
en instalaciones de tratamiento preliminar por pulverizacién, inmersién o por
ultrasonido. Las aguas de lavado son generadas en by-pass por el sistema VCT®, y
el destilado de la ultima cascada se reconduce como agua desionizada.

Los bafios activos agotados son tratados también por el equipo VCT®, y el destilado
se vuelve a utilizar para la preparacion de bafios nuevos. Las cantidades de residuo
generadas son extremamente reducidas y podran reciclarse como sustancia de valor
o eliminarse. El sistema VCT®, no precisa reactivos quimicos costosos.
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Durante el mecanizado de metales se producen diferentes aguas residuales. Aqui se
trata de emulsiones de sustancias refrigerantes lubricantes usadas y bafios
contaminados procedentes de las instalaciones de limpieza parcial. Al cabo de un
tiempo determinado, los lubricantes refrigeradores emulsionados con agua estan
contaminados o han perdido caracteristicas, teniendo que ser sustituidos.

Con el evaporador VACUDEST® se preparan las emulsiones usadas, pudiéndose

emplear el destilado otra vez en la nueva preparacién.
[ ]
f \ En muchos procesos de produccién hay que limpiar las piezas o dep6sitos contaminados

en medio acuoso. La limpieza se realiza por pulverizacién, inmersion, cepillado o
ultrasonido, procesos en los que se producen bafios de enjuague y activos
contaminados.

Con el evaporador VCT®se destilan y retornan al proceso las aguas de lavado y
enjuague. Gracias a ello se producen sistemas completamente cerrados sin aguas
residuales. También en la limpieza por chorro de vapor o el reacondicionamiento de
barriles o contenedores, las aguas son destiladas y recicladas y vuelven a utilizarse

en dicho circuito. El VCT® ClearCat® fue desarrollado para el vertido del destilado
k ) en la alcantarilla: Destilado claro como el cristal con un contenido en hidrocarburos
<10 mg/l.*
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Durante el tratamiento de superficies p. Ej. mediante endurecimiento, decapado o
rectificado se producen grande cantidades de aguas residuales contaminadas cargadas
de productos quimicos. Las mismas tienen que ser eliminadas o tratadas costosamente.
Con el evaporador VCT® se destilan y retornan al proceso las aguas de lavado y
enjuague. El VCT® fue desarrollado para el vertido del destilado en la alcantarilla:
Destilado claro como el cristal con un contenido en hidrocarburos <10 mg/l.*
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En la galvanotécnica se emplean valiosos materiales y productos quimicos en solucion
acuosa. Hay que tratar las aguas de lavado ya que de una parte la concentracion de
esas sustancias es muy pequefia para una recuperacion y por otra parte es todavia
muy elevada para que pueda llevarse el agua residual sin tratamiento a la red de
canalizacion. Los residuos concentrados a la concentracion del bafio de proceso en
VCT® también se recuperan. Con la destilacién al vacio VCT® es posible la recuperacion
del 100% de las sustancias de contenido.
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Los desmoldeantes de desecho de produccién de fundicién a presiéon de aluminio o
cinc contienen liquidos hidraulicos y aceites minerales o sintéticos. Después de la
separacion de las particulas sélidas, se procesan las emulsiones en el sistema VCT®.
Los destilados pueden reutilizarse para la preparacion de emulsiones nuevas, como
aguas de lavado o como aguas refrigeradoras. Después de la destilacion al usuario
le quedara solo una minima cantidad de residuo aceitoso para su eliminacion.
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En la industria quimica o en la produccion de alimentos se producen grandes
cantidades de agua contaminada durante el proceso y la limpieza de las instalaciones.
Con la destilacion al vacio VCT® pueden concentrarse esas aguas residuales de forma
simple y econémica. Esos concentrados se pueden devolver directamente al proceso
o eliminar la cantidad minima de sustancias residuales.
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Pre-tratamiento del agua del proceso Destllamonvzg_l\_/gcm Post-tratamiento del agua del proceso
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Clearcat ®
integrado en VCT ®

ActiveDest ®

Filtro de banda  Filtro de afluente

- !

Red de alcantarillado
(segun la calidad)

Reutilizacion

Neutralizacion Agua residual Tanque de destilado
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En algunas aplicaciones el agua residual puede contener cantidades considerables
de sdélidos o aceite libre, la utilizaciéon de un filtro de cinta puede reducir ciertas
cantidades de dichos contaminantes.

Las pequefias particulas y sedimentos pueden reducirse con un separador laminar
o filtro de banda como medida de pre tratamiento, sin afiadir consumibles.
En el caso en que el pH del agua residual sea muy acido, éste puede regularse
automaticamente antes de la destilaci6n mediante una unidad de neutralizacién.
El medidor de pH, agitador y dosificador reactivo pueden integrarse en el tanque de
agua de descarga.
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Con el fin de conseguir un destilado de la mejor calidad, las pequefias trazas de aceite
arrastrado pueden separarse con nuestro VCT® ClearCat ®. Esta unidad integrada en
la planta esta disponible para los VCT® 90 a 1000.

[ J

Las trazas de aceites u otros liquidos co-destilados pueden eliminarse con carbén
activado o un separador laminar.
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Las unidades VCT® pueden adquirirse en materiales especiales para tratar los desechos
que contengan contaminantes mas fuertes, por ejemplo. Cloruro. Podemos proporcionar
una gama de diferentes materiales y especificaciones previa peticién expresa.
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inversion

Ventajas de la evaporacion

Disefiada para funcionar 24 horas en continuo.
Disefiada para poder realizar facilmente el mantenimiento gracias al facil acceso a todos los componentes.
Enjuagado y limpieza automéaticos. Los modelos VCT® 90 a 2400 cuentan con el sistema de limpieza de potencia
activa para una limpieza automatica del intercambiador de calor durante el proceso.

No es necesario un calentador de arranque, ya que consta de un sistema de Arranque rapido.

Recipiente colector para proteccién contra fugas

Total recuperacion del agua

Gran calidad del agua destilada y reutilizable

Recuperacién y reutilizacién de las materias primas
Minimo residuo final o vertido cero

Gran ahorro en la recogida y gestion final

No se precisan aditivos / reactivos

No emite humos ni olores

Todas las unidades VCT® van equipadas con controladores MPS como medida Standard. Este Controlador
microprocesador proporciona:

Visualizacién de todos los parametros de la operacién y de los pasos del proceso.

Respuesta rapida a los cambios en las corrientes residuales.

Altos niveles de seguridad y fiabilidad al controlar todos los sensores y valvulas.
Supervision del proceso sencilla.
Registro electrénico de todos los avisos de seguridad.

Estudios de viavilidad econdmica

coste de explotacion

Tiempo de operacion

2 afios

Amortizacién

1500 Wh/ L 4

1000 wH/L
1000 Wh/ L
500 Wh/ L
250 wH/L
65 WH/L -
N i wm 1 W
DESTILACION TERMOCOMPRES! ON BOMBA
ATMOSF ERICA SISTEMA VCT DE CALOR
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